SZYNA: PRI-85 (MRS-87A)
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PRZEKROJ 1-1

Kotwa chemiczna M24x300, kI 8.8, ocynk.
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PRZEKROJ 2-2

Kotwa chemiczna M24x300, kl 8.8, ocynk.

SZYNA: PRI-85 (MRS-87A)
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z nakretkg M24 (EN ISO 4032, kI 8)
oraz przeciwnakretkg M24 regulacyjng

PRZEKROJ 3-3

Podktadka polimerowa gr. 7 mm

SZYNA
MOCOWANIE SZYNY

Sruba M24x70, kl. 8.8, klema do szyny,

Blacha 285x220, gr. 20 mm, stal: S235JR

Podlewka bezskurczowa, gr. 3-5 cm

Elementy systemu mocowania szyn suwnicowych:
(zamiana na rozwigzanie alternatywne wymaga akceptacji Zamawiajgcego)

1. Kotwy:
- kotwa chemiczna M24x300, kl 8.8, ocynk.
- pret gwintowany M24, kI 8.8, ocynk.
- nakretka M24, EN-1ISO-4032, kl. 8, ocynk.
- przeciwnakretka regulacyjna M24, EN-ISO-4032, kl. 8, ocynk.
- podktadka @25, ISO-7089, 200HV, ocynk.
- zywica dwusktadnikowa bazie zywicy winyloestrowej,
- maksymalny montazowy moment dokrecania kotwy 235 Nm.

2. Podktadka stalowa:
- blacha 285x220, gr. 20 mm, stal: S235JR,
- zabezpieczenia antykorozyjne:
- cynkowanie galwaniczne.

3. Podktadka elastyczna:
- podktadka polimerowa, gr. 7 mm,
- twardos¢ 95 Shore A,
- wytrzymatosc¢ na rozcigganie 12.5 MPa.

4. Klema zaciskowa:
- systemowy element mocujacy,
- Sruba M24x70, kl. 8.8, PN-EN-4014, ocynk.,
- zabezpieczenia antykorozyjne:
- cynkowanie galwaniczne.

5. Podlewka:
- podlewka bezskurczowa, gr. 3-5 cm,
- frakcje kruszywa 0-3.5 mm,
- wytrzymatos¢ podlewki na $ciskanie w temp. +20°C
- po 24 godz. wigzania - 50 MPa,
- po 7 dniach wigzania - 75 MPa,
- po 28 dniach wigzania - 85 MPa.

UWAGI:

1. Warunki wykonania i odbioru konstrukcji wg. ISO 12488-1: 2012.
2. Klasa tolerancji: 2.
3. Szczegodtowe rozmieszczenie podktadek wg. rysunkow belek podsuwnicowych.
4. Przed przystgpieniem do prac Wykonawca opracuje szczegotowy
"Program realizacji robét z planem zapewnienia jakosci" oraz
"Projekt warsztatowy montazu szyn suwnicowych na fundamencie suwnicowym"

uwzgledniajgce rowniez technologie tgczenia szyn suwnicowych spawaniem termicznym

wraz z odpowiednig procedurg kontroli jakosci ztgczy spawanych
Opracowania podlegajg akceptacji Inwestora i Projektanta.

Copyrights of this drawing are property of Bilfinger Tebodin Poland Sp. z 0.0. Reproduction or use of this drawing without proper permission is forbidden
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BiLFINGER

Bilfinger Tebodin Poland Sp. z o.0.

ul. Zwirki i Wigury 16 ¢, 02-092 Warszawa
tel. +48 22 33 44 111
info.warszawa.tebodin.pl@bilfinger.com
www.tebodin.bilfinger.com

Inwestor

Intermodal

PCC Intermodal S.A.

ul. Hutnicza 16, 81-061 Gdynia
tel. +48 58 58 58 200
info.intermodal@pcc.eu
www.pccintermodal.pl

Nazwa inwestycji

Budowa kontenerowego terminala przetadunkowego wraz z obiektami towarzyszacymi
na terenie miasta Ropczyce

ul. Przemystowa
39-100 Ropczyce

Obiekt

Belki suwnicy bramowej

Tytut rysunku

Mocowanie szyn.
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